Céc gidi phap in dau, in ma va hé théng

Banh keo
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Chung toi biet nhirng
thach thirc dac thu ma ban
phai doi mat trén cac day
chuyén san xuat

Tr viéc quan ly nhiéu loai géi khac nhau dén
viéc in ma trén cac muc tiéu di dong nhé trong
moi trwdng c6 cac hat dwong trong khong khi,
chiing toi da phat trién cac giai phap in ma dé
c6 dworc ma phu hop, trén moi san pham, tai
moi thei diém.
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Bao bi chat lwong cao cuia ban
xwrng dang cé ma chat lwong cao

Nam bat doanh so ban hang c6 nghia la tan
dung toi da thwong hiéu cua ban. Di ngi

quan ly thwong hiéu n6 lwc hwéng den hinh
anh va thiét ke bao bi sang tao. Ho chang bao
gi® muon ma chat lwo'ng kém b¢&i chiing cé

thé lam giam hiéu qua.

M6t dbi tac in chan chinh sé hiéu dwoc tAm quan trong cla
chét lweng in tuyét voi va dat dwoc cac muc tiéu hoat dong
cta ban. V&i hon bdn thap ky kinh nghiém trong nganh nay,
Videojet mang dén su két hop hoan hao gitra céac tuy chon
céng nghé, chuyén mén va dich vu dé tré thanh déi tac in ma

ma ban lwa chon.

Loi thé vé thoi gian hoat dong

D&i méi in &n duorc thiét ké d& mang dén cho ban
loi thé vé thoi gian hoat déng. Pwoc hé tro béi
mang lwéi dich vu rong nhat trong nganh. Cac
day chuyén san xuét téc do cao sé khdng gap
tinh huéng ngirng san xuéat ngoai dw kién.

Pam bao chéat lwong ma in

V&i do phire tap ngay cang tang ctia SKU, hay
tan dung cac coéng cu tich hgp don gian dé gitp
ng&n chan cac 16i in ma. C6é dwoc ma pht hop &
dang vi tri, trén dung san pham.

Nang suét tich hop san

Chi phi may in chi chiém mét phan nhé trong
khoan dau tw vao day chuyén déng gai tdng thé.
Thiét bi Videojet tich hop vao day chuyén clia
ban va cho phép téi da héa hiéu qua day chuyén
cting nhw OEE trong khi giam thiéu tdng chi phi
s& hiru.

Str dung don gian

Du doanh nghiép dang s&r dung cong nghé in ma
nao, cac k¥ sw van hanh déu sé st dung cung
mot giao dién d6 hoa truc quan. Diéu nay dong
nghia véi viéc doanh nghiép cé thé danh nhiéu
thoi gian hon dé tap trung vao céc khia canh
quan trong nhét trong hoat déng kinh doanh.




Chuyén mén ve
tich hop lien mach

Day chuyén san xuat ctia ban chi hiéu qua khi tat ca
thanh phan trong dé déu hoat déng dong bd véi
nhau. Tuy chi gép phan twong déi nhé trong khoan
dau tw vao bao bi, nhwng viéc Iwa chon giai phap in
ma phu hop rat quan trong d6i véi sw thanh cong
cua ban. Vé&i hon 40 nam kinh nghiém trong hoat
dong tich hop, ching téi hiéu ro tirng chi tiét nho
trong hoat dong tich hop.

Boc kin dang thang
dirng (VFFS)

DU hoat déng lién tuc hay ngét quang,
Videojet d&u c6 mét loat may in dap trng do
phtrc tap ngay cang tang cta tui va bao
VFFS. Cac tinh nang déng goi, nhw khoa
kéo va zip, va loai day chuyén VFFS yéu
cau chon k§ céng nghé in ma phu hop.

Hé théng may khac laser
_* Chum tia hdng ngoai khéc dAu tai noi chum tia tiép

xuc véi bé mat goi

May in mwc nhiét (TIJ)

Qua trinh tich hop c6 thé gap thach thirc vé mat vat
ly, lién quan dén khéng gian va nhu cau lap dat cac
phu kién, hoéc dwa trén phan mém va théng tin lién
lac. Chiing t6i hop tac chit ché véi OEM dé dam bao
giai phap in ma cta ban tich hop lién mach véi day
chuyén cua ban. Ngoai ra, nhém hé tro’ ky thuat va
dich vu ctia Videojet gitip dam bao rang viéc lap dat
sé hoan thanh ngay trong lan dau tién va cung cap hé
tro trong sudt vong d&i ciia may in.

May in truyén nhiét (TTO)

Mét dau in dwoc didu khién k¥ thuat sé sé lam tan muc tir bing
muc mét cach chinh xac va truc tiép Ién mang déo dé cung cap
ban in d6 phan giai cao, trong thoi gian thuc

= In diing murc, khong tiép xtc thuong duge ding dé May in ky tw 1&n (LCM)
in 2D DataMatrix va cac ma vach khac m In dung muc, khéng tiép xtc dé in cac ma cao, bao gém logo
May in phun lién tuc (C1J) chir va s, ma vach & kich thudc I6n, chli yéu dung cho cac hop
N PP \ 2 s dwng
In dung myc 1én t&i nam dong van ban va ma vach
2D trén nhiéu loai bao bi khac nhau, bao gém ca May in va dan nhan (LPA)
bao bi tinh théng qua hé théng in dao chiéu m In va dan nhan c6 kich thwéc khac nhau trén nhiéu loai bao bi



Cong nghé in ma cho loai bao bi cua ban:

Loai bao bi
Mang boc
Hoép gidy bia
Tai

Bao bi dac biét

Hép

May boc ngang

Videojet co cac giai phap danh cho cac trng dung boc
ngang bét k& téc do day chuyén clia doanh nghiép. Mac
du c6 thé in ma & dAu ra clia mang boc nhwng dé cé
ma chét lwgng cao nhét, thong thweng ma dugc in trén
mang trwdc khi déng goi.

May dong hop bia cirng

Mot sb tly chon in c6 thé hoat dong trong (rng dung nay
va c6 thé dwoc tich hop véi may hodc phan ra ngay lap
tirec trong ngudn cap di liéu. Vi tri 1ap dat tdi wu sé phu
thudc vao nhirng han ché vé kich thuéc clia cad may
dong hop bia clrng va cong nghé in ma wu tién.

May dong va boc hép

May in trén hop sé dwoc tich hop tét nhat trén bang tai
cla ban sau khi da thao hdp boc kin. Loai va lwgng
théng tin ban muén in trén hop sé xac dinh giai phap in
ma nao la ly twéng cho ban.




Mang boc

Bat kip cong nghé
mang boc

Dbi mai thiét bi dong goi sé tang téc dd boc. Tan dung kha ning sinh I&i/céng suét
cao nay vé&i Videojet. Chiing t6i sé ghép noi dung ddi méi véi cac tuy chon in ma dé
dam bao toan bd thong diép ctia ban sé hién thj rd rang & vi tri phi hop trén san
pham va giir cho day chuyén cta ban dat hiéu suét cao nhat.

May in mwc nhiét (T)

* Thich hgp v&i van ban, ma vach va
dd hoa d6 phan giai cao trén mang
va gidy kim loai bong

« In nhiéu hon va nhanh hon véi day
cao 12.7 mm va téc do tuyén tinh 1én
dén 100 mét/phat

May in truyén nhiét May in phun lién tuc Hé thong may khac
(TTO) (Cl) laser
* Tao ra ma cé do phan giai cao trén « Dap trng nhu ciu cla cac trng dung « Khéng yéu cau mye hodc dung dich,
mang déo khéng cé dung méi goi téc dd cao, in ma trwdc hodc sau do d6 loai bd kha nang muyc gay énh
« Thich hop @& in ngay, logo, ma vach, khi san pham da dugc dong goi huéng dén tinh toan ven ctia san
d@ kién dinh dwéng, thong tin khac + Hé théng phan phéi dung dich Smart pham
vé san pham va dd hoa Cartridge™ loai bd s lang phi, 16n « Ly twdng cho mang polypropylen in
x6n va 16i in s&n, cac trwdng in ddu I6n gidp toi
wu héa cai dat ngudn dién va tranh
bi chay




y

Hop giay bia
In mé& dé thé hién
chat lwong cao

Viéc lwa chon cong nghé in ma trén hdp bia cirng dwoc xac dinh theo nhu cau riéng
cua doanh nghiép. Ban can can nhac vé ngoai va doé bén ctia ma, hoat déng bao tri
may in va ca vat tw tiéu hao. Tich hop 1a mét yéu t6 quan trong khac can can nhéc,
dac biét la véi may déng hop bia cieng. Tich hop trwee tiép tinh nang in ma véi may
dong hap bia cirng, thay vi trén "bang tai ra", sé tao ra cac ma cwe ky nhat quan nh&
xtr ly vat liéu chinh xac hon va gitp giam chi phi nho str dung I&p bao vé hién cé.

Hé théng may khac
laser

+ Ly twéng dé& in ma min, rd rang va
vinh vién vé&i lwong vat tw tiéu hao
han ché

Truec tiép trén giay bia + Danh muc phu kién laser day dd bao
gdm 6ng kinh va b ban tia d& don

gidn hoda qua trinh tich hgp vao day

chuyén, déng thoi tbi da hoa hiéu

suét laser

May in ky tw I&n (Lcw) May in phun lién tuc (cu) May in mwc nhiét ()

+ Giai phap t6t d& in ma trén bao bi + Céc loai myc chuyén dung c6 thé tao + Tao thong diép phurc tap, chi tiét, ma
san sang I&én ké. Giam hang tén kho dé twong phan va ly twéng dé& dung trén vach va ma 2D, ly twéng cho bao bi
béng cach chi in khi can thiét hau hét moi vat liéu bia ctrng, ké ca co ban &

« Chét lugng ma ddng déu khi st I6p phu nwdc va cac I6p vecni khac « Thiét ké nhé gon dé d& dang tich
dung hé théng diéu chinh ap lwc va + Hé théng phan phdi dung dich Smart hop vao day chuyén va nhiéu lwa
lam sach chi tiét siéu nhé tw dong Cartridge™ ddng nghia véi viéc gan chon giao tiép linh hoat dé dé st

nhw khéng co sy 16n xén, khéng lang dung
phi va khdng c¢6 sai lam khi b sung
dung dich




Tui

Tan dung may in
nhieu hon

Viéc quan ly nhiéu mang in sin cho nhiéu san pham chay trén cing mét day
chuyén cé thé rat phirc tap va tén kém. TTO mang dén kha ning in thong tin san
pham trong qua trinh déng géi, cho phép ban han ché cac phién ban mang dwoc
in san. TTO c6 thé in logo, ma vach va thong tin san phdm véi dé phan giai cao,

y

Giam thiéu 16i ma trén
day chuyén cua ban

V&i cac ma co dinh dang cuc gibng nhau va
¢6 nguy co gay di rng, 18 in ma 1a mot van

dé ddi voi cac cong ty banh keo va thuc sw

gay t6n kém. C6 dén 70% 16i khi in ma xuét
phat tlr 16i cha ngwoi van hanh.

Dé giai quyét van d& nay, giai phap ly twéng
nhét 14 loai bé hoan toan yéu té con ngudi
khéi phan chon ma. Phan mém nang cao
clia chung téi gitp giam thiéu va ngan ngira
16i nhap ctia ngwdi van hanh dbi véi quy
trinh danh dau va in ma dé gidp loai bé I5i.

mang lai cho ban sw linh hoat va hiéu qua cao nhét.

May in truyén nhiét
(TTO)

* Tao ra ma cé dé phan giai cao
(300 chdm méi inch/12 chdm mdi mm)
trén mang déo khdng cé dung méi

« Bang muc khéng ly hop da duoc cap
béng sang ché gitip gidm thiéu thoi
gian nglrng hoat déng do bao tri va toi
da hoa hiéu qua clia bang muc

+ DAu in CleanFlow™ gidm tan suét
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Theo chiéu dai =

May in phun lién tuc
(Cl)

+ Ly twéng dé thudng xuyén thay doi
man hinh cdm &ng nhay, dé st
dung. C6 thé chinh stra ma & may in
dé thay dbi nhanh

lam sach dau in, gitp t6i da héa thoi
gian hoat déng




Bao
Giai phap cho
nhiéu loai bao

/

Hay chac chan ring viéc in ma khéng lam mét di phong cach bao bi tuyét
v&i chia ban bing cach can nhic cach in ma trong qua trinh thiét ké, sau
d6 chon cong nghé in ma téi wu cho bao bi riéng cta ban.

TAt ca toc dd in ma khong
cO6 mui

M6t s6 loai banh keo, nhw s& ¢d la, dé bj hap m H
thu mui va do d6 can dwoc bao quan dac

biét. Céng nghé in ma co thé hoan hao cho

tbc dd day chuyén cha ban va thoi gian khd

muc nhanh can thiét, nhung néu muc co

dung moi manh va khéng phu hgp véi nhivng

s&n pham nhay véi mui méi trwdng, khi dé

sé& c6 nguy co tiém an dbi véi chét lwong san

pham.

V6i vo sb gidi phap in ma — bao gdm CIJ véi
loai mwc gan nhw khéng mui, TIJ ¢6 mirc st
dung MEK t6i thidu va hé thdng khac laser
khong str dung dung dich, ching toi cé cac
giai phap phu hop véi (rng dung cla ban.

May in truyén nhiét May in phun lién tuc Hé thong may khac

(TTO) (cl) laser

» Viéc in ma gia tri gia tang cho phép » DPac biét hiru ich cho cac ng dung « Tao ma rd rang. Ly twéng cho mang
st dung mang gdc va in tén san phtrc tap hon nhw tdi va bao cé khéa polypropylen in s&n hodc miéng va
ph&m, han st dung va cac di kién kéo cyc day Datalase® (chat tdng cudng twong
dinh dw&ng theo yéu cau « Viéc thay ddi m4 rat don gian thong phén) dwgc in ngugc gitra hai lép

« Tich hop truc tiép vao day chuyén qua giao dién tao théng diép dé st mang nhieu I6p
va in trén mang trwéc khi déng goi dung hoac két néi véi phadn mém + Hé thdng hut khoi ctia Videojet dadm
san pham mang lwoi bdo mai trwdng san xuat va éng kinh

in diu luén sach sé




Bao bi chuyén dung

In ma trén gén
nhw moi bé mat

Do hinh dang, cach s dung va phwong phap pha ché, nhiéu géi banh
keo, dic biét la cac goéi danh riéng cho tré em, cé nhiéu loai hdp dwng
chuyén dung. Trén thwec té, thiét ké bao bi sé gitip nhan dang san pham
ctia ban va 1a yéu té khong thé thiéu cho thanh cong cua ban.

Lwa chon mwec ciing quan
trong nhw viéc tim dwoc
cong nghé in ma ly twéng

Dé tao dwgrc mdt ma chét lweng cao, chi
Iwa chon may in la chwa du. Mwc va dung
dich la phan quan trong d& xac dinh giai
phap ly twédng cho (rng dung clia ban. Cac
(rng dung san xuét keo cu th& can ma c6 do
twong phan cao, chat khé in ma va 1ép phd
chéng g, v.v. cé thé yéu cau loai muc khac.

V&i d6i ngi chuyén gia gdbm cac nha héa
hoc chuyén vé& muc in va danh muc hon
340 loai muc khac nhau, Videojet c6 thé
giup doanh nghiép tim dwoc loai myc phu
hop véi nhu cau ctia minh.

Trwe tiép trén nhan

May in truyén nhiét (r1o)

* In trén nhan va cudn lai trwdc khi dan

« Ly twdng cho bao bi téi mau khi can
ma twong phan

+ C6 nhiéu mau bang muc

May in phun lién tuc (cu)

« Cac giai phap in ma linh hoat cho hau
hét moi vat liéu, kich c& hodc mau sic
clia bao bi

+ Danh muc muyc I&n nhét trong nganh
v&i hon 175 loai myc, bao gém ca
muc khdng mui va khéng MEK

« D& dang tich hop vao day chuyén cla
ban dé in trén vai, phan dau hodc cubi
cla nhiéu loai chat nén

Hé théng may khac laser

+ Hé théng may khac laser 3020 di dong
rat dé didu chinh cho cac kich c& bao bi
khac nhau

+ C6ng nghé in dau va cac trwdng in dau
I&n mang dén chét lwong ma xuét séc

+ Hé théng may khac laser soi quang cé
thé in ma trén b& mat kim loai




Nang cao hié acho
g U qu

~
chudi cung rng va
giam chi phi
Viéc in théng tin cu thé vé 16, dot va nha cung cép trén hop sé gitp nha kho, nha ban
buén va nha ban Ié dé dang truy xuat ngudn gbéc. Théng tin nay cung cap théng tin
san pham quan trong, cho phép nhan dang nhanh chéng va gitp di chuyén san
pham nhanh chéng théng qua chubi cung (rng. Ngoai ra, viéc in trwc tiép thong tin

nay trén hop con gilp giam chi phi lién quan dén hop in sén bang cach str dung cac
loai hop chung rdi in thong tin ctia déi tac thwong mai khac theo yéu cau.
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Hé thong may khac laser
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+ Hop dwoc pht Datalase® (chét tang
cwdng twong phan) dwoc khéc béng
laser sé tao ra mdt ban in mau téi va
do6 phan giai cwc cao

Trirc tiép trén hop el + Diic biét hvu ich véi céc hop c6 I6p phi
chéng nwérc, vi cho phép in rd, dam ma
khong lam héng I&p pha bao vé

May in ky tw I&n (Lcw)

* Loai bd chi phi, hoat déng bao quéan va
quén Iy nhan ciing nhw nhu cAu vé hop
in s&n theo y&u ciu cla khach hang

« Giai phap vai quy trinh lam sach siéu
nhd da dwoc cap bang sang ché sé xdi
sach myrc trong khoang thoi gian ¢ thé
lap trinh @& dam bao dau in khéng c6
bui ban, cho chat lwong in tdt nhét

May in va dan nhan (Lra)

+ Ty dong dan nhan chét lvong cao,
duwoc thiét ké dé dé st dung va it
phai bao tri

+ Viéc dan nhan truc tiép sé gilip tang
hiéu suét v&i (rng dung dan nhan
theo yéu cau Ién dén 150 nhan/phut
(thwong 1a nhan 4 inch x 6 inch)

May in mwc nhiét ()

+ In bing muc, d phan gidi cao, khong
6 linh kién hao mon, giam hoat dong
bao tri xuébng mirc thdp nhat va thoi
gian ngrng hoat dong lién quan

+ Videojet I Iwa chon ly twéng cho chét
nén khang xdp, muc géc MEK gitip
dam bao phuc hdi ma tét ngay ca sau
tinh huéng gian doan day chuyén




Dich vu toan cau

Nhiéu dich vu lwu tdm dén ban

Khéi dong

Mang dén sw an tam
hoan toan, dam bao
qua trinh chuyén déi
suon sé khi st dung
may in maoi

Dw phong

Trong khi d6i ngii ctia
ban tap trung san
xuét, cac ky thuat
vién cla chung t6i sé
bao tri thwong xuyén
dé giup bao vé thiét

Bao vé

i voi doi ngl co
kha nang bao tri
tbng quat, hay tan
dung dich vu bao
hanh theo yéu cau
va thay thé linh kién

Toan dién

Hay dé chung t6i lo
liéu moi thir, ban chi
viéc tan hwdng pham
vi bdo hanh 100% dé
chti déng t6i wu hoa
hiéu suat may in

bi ctia ban hao mon

H6é tro’ ky thuat qua dién thoai 24/7 (]
Bao tri dw phong o
Bao hanh theo yéu ciu o
Thay thé linh kién hao mon
Dich vu wu tién o
DPao tao co’ ban cho ngwei van

. o
hanh
Dich vu tw van va hé tre (rng dung ()

C6 dich vu cho thué thiét bj tuy
chon

Ban sé hwéng
lovi tur:

Ban c6 thé tim hiéu thém chi tiét vé tat ca cac San pham dich vu trong bang thong sé ky thuat san pham clia ching téi va bat ky bang
bao gia chuyén nghiép nao do Videojet cung cép.

Loi thé vé hiéu suét

May in dwoc bao tri ding cach sé& giam thoi gian ngirng hoat dong, kéo dai tudi tho va ting ning
suat clia ngwdi van hanh. Cac ky thuat vién bao dwdng dwoc chirng nhan clia Videojet sé gitp
ban bao tri thiét bj in mé trong diéu kién hoat dong tbi da.

Loi thé tai chinh
Chi phi bdo dwéng cé thé dw doan dwoc, gidm lang phi ngan sach ti 16i 16i thiét b trong khi duy tri
cac dich vy twong lai & murc gia hién tai.

Loi thé bao dwdng

Khach hang dwoc cac ky thuat vién cla Videojet wu tién cung cép dich vu nhanh chéng, chét
lwong cao. V&i ddi ngll bao dwéng tai chd 16n nhét trong nganh, cac chuyén gia dwoc ddo tao cla
chung t&i ludn sén sang dap ng nhanh chéng nhu ciu clia ban.



Pao tao ve ky thuat

Cac chwong trinh dao tao dwoc thi

rd = =

cai thién nang suat va giup loai bo 16i

Van hanh co ban

Hwéng dan sy
dung

Nguwi

nang cao

van hanh Bao tri co
ban

Bao tri nang
cao

Van hanh theo trng dung cu thé

Stra chira co’ ban

Bao tri dw phong

Stra chira nang cao va ly thuyét
in

Thei lwong

Diéu ban cé thé
mong do’i tr khéa
dao tao cua chung
toi:

2 gio»

Ban chon dja diém

Chuing tdi ¢6 thé cung cap khéa
dao tao vé ky thuat tai co s& cla
doanh nghiép hoac Trung tam
dao tao clia Videojet. V&i khoéa
dao tao tai co sé, cac ing dung
in va moi trwdng clia doanh
nghiép sé dworc tuy chinh ngay
1ap tlrc. Qua trinh dao tao tai
Trung tdm dao tao cla Videojet
s& hé tro nhan vién cta doanh
nghiép tang kha nang tap trung
vao viéc hoc.

Kha nang tuy chinh cho doi
ngii va lich trinh

Dwa vao kha nang k¥ thuat va
twong tac véi may in, hoc vién
s& nhan duoc huéng dan riéng
cho ¢c6ng viéc va nhu ciu cla
ho. Chuing t8i cting cung cap
nhiéu ca va nhiéu cong nghé.

4 gio» 1 ngay

Tap trung vao cac thach thirc
vé van hanh

Ca ky thuat khac phuc sw cb va
phwong phap bao tri tbt nhat
duwoc dé cap trong khda dao tao
vé& bao tri s& gitip doi ngti cha
ban nhanh chong dwa may in tr&
lai hoat ddng san xuét khi gap
phai sw ¢ va téi wu héa thoi
gian hoat ddng vé dai han.

Cac chuyén gia dao tao tan
tam

Khoa dao tao v& bao tri ctia
Videojet do nhém chuyén gia
dao tao Videojet toan thoi gian
¢6 chirng nhan phat trién va
giang day, v&i chuyén mén ky
thuat chuyén sau, kién thirc van
hanh toan dién va ky thuat gidng
day linh hoat.

* Thoi lwgng Khda hoc bdo tri nang cao phu thudc vao cdng nghé

2-3 ngay*

B6i dwdng kha nang ky thuat

Hoc vién sé tich Ily dwoc kinh
nghiém thyc té trong viéc xac
dinh, phan tich va giai quyét sy
cb ky thuat trong méi trwéng van
hanh. Chung t6i s€ thyc hién
danh gia dé do lwéng tinh hidu
qua cutia khda dao tao va viéc
truy@n tai kién thirc @& hé tro doi
ngl quan ly cta ban danh gia
cAp do nang lwc clia nhan vién
bao tri.

Videojet sé cung cap moi
thr ban can, nhw cdm nang
hwéng dan, linh kién, cong
cu va ca thiét bj dao tao
chuyén dung theo yéu cau,
dé giam thiéu tac dong dén
hoat ddng san xuét ctia ban.
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Cac giai phap cua Videojet

Giai phap in chinh xac, dang tin cay va tiét

kiém chi phi

Viéc in ma trong nganh banh keo khéng hé don gian. Buwong, ddu mé va bui ban trong khong

khi c6 thé dan dén chat lwgng in kém. Ngoai ra, viéc c6 cac san phadm, hwong vi, chwong trinh
khuyén mai va kich thwéc tdi méi cling l1am tang kha ning mac 16i in ma, gay tén kém. Cac yéu

t6 khac, nhw thoi gian hoat dong, tinh linh hoat, hiéu suat day chuyén va téng chi phi s hiru,

ciing rat quan trong trong viéc gitip bao vé kha ning sinh lgi cia hoat dong. V&i kha nang cung

cap nhiéu céng nghé nhét trong nganh, Videojet dap (rng dwoc nhibng thach thirc ké trén véi

chubi giai phap linh hoat c6 th&i gian hoat dong dai, tiét kiém chi phi.

May in phun lién
tuc (cw)

La cong nghé may in linh hoat nhat
trong sé tat ca cac cong nghé co thé
bién dbi, cung danh muc hon 175 loai
muwc, ClJ c6 thé in trén hau hét moi vat
liéu va hinh dang.

May in truyén
nhiét (rTo)

Phu hop véi (’Png dung déng goi linh
hoat ctia ban, TTO mang dén ma va
hinh anh chét lwgng cao, tir ngay gio,
thanh phan dén cac canh bao vé di
(rng va logo v&i nhiéu mau sac khac

Hé thong may
khac laser

Cai thién hinh thirc va tinh dé doc cho
cac san pham cia ban bing cach khac
vinh vién lén bé mét vat liéu ma khong
can tiép xuc vat ly hay bat ky dung méi
hodc nguyén liéu bd sung nao.

T EVAT AT
I&n (Lcm)

Khéng can dung hép bia cirng va nhan in
s@n ma trye tiép in théng tin chubi cung
rng cua ban Ién hop, gilp tiét kiém thoi
gian va giam chi phi.

May in muc
nhiét )

Ly twéng dé in van ban va ma vach chat
lwong cao trén gidy kim loai, hop bia
ctrng va hop dwng, dam bao tinh dé doc
& cac ma chi tiét va phirc tap cho cac doi
tac vé dau ra va ngwoi tiéu dung cia ban.

May in va dan
nhan (Lra)

Khi can dung nhan hoac ban dang st
dung cac hop gap nép téi mau hon, LPA
sé tw dong dan nhan lén hép dwng dé
dam bao dé chinh xac cao trén nhiéu loai
chét nén.




Nguyeén liéu va phu kién

Giai phap tuy chinh cho (rng dung cua ban

M6i (’ng dung in ma déu khac biét. D6 la ly do chiing t6i mang dén cho ban sw Iwa chon toan
dién bac nhéat vé dich vy, nguyén liéu va phu kién dé tuy chinh giai phap cho hoat dong riéng
cua ban.

V&i nhiéu loai bing mwe, mwe va dung dich, Videojet da danh hon 40 ndm phat trién cac vat tw
tiéu hao chuyén dung, ly twéng dé vng dung cho san pham banh keo. Ngoai ra, chiing téi ciing
lam viéc trwc tiép v&i cac OEM I&n va c6 nhiéu loai phu kién tuy chinh cho tat ca cac céong nghé
in dé tich hop lién mach may in cta chiing t6i vao day chuyén san xuét cua ban.

Nguyén liéu

Muwc va dung dich dwoc phat
trién chuyén dung

Videojet trién khai cac quy trinh
kiém soat chét lwgng san xuét
nghiém ngat déi véi vat tw tiéu
hao cGia minh d& mang lai hiéu
suat may in va ma t6t nhat co
thé. V&i hon 15 loai béng muc,
640 dung dich danh riéng cho
trng dung cung sy tro’ gilp cua
nhém hé tro ky thuat, ching téi
sén sang cung cap gidi phap
phu hop nhét cho doanh nghiép.

Phan mém \

Tang thoi gian hoat
dong va chét lwong

Phu kién

Phu kién c6 thé dinh cau hinh
T& gia d& bang thép khong gi
va con lan cao su tiy chinh dén
thiét bj chiét khoi va bo ban tia,
Videojet ¢ cac phu kién I&p dat
dé dang giup dam béo hiéu suét
t6i wu cho day chuyén cla ban.

3 canh bao vé dé chinh
| xac khi in ma

bang cach dwa viéc tao
va quan ly tdc vu in ra
khdi khu virc san xuéat.
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Sw an tam chinh la tiéu chuan

Videojet Technologies 1a cdng ty hang dau thé gidi trong linh vwe nhan
dién san pham, cung cap cac san pham in an, in ma va in dau trén day
chuyén, cac dung dich cho tirng rng dung va dich vu trong suét vong
doi san pham.

Muc tiéu clia ching t6i la hop tac vé&i khach hang trong Cac khach hang tin dung san pham clia Videojet dé in
nganh hang tiéu diing déng géi, dwoc phdm va hang hda  trén hon 10 ty san pham mdi ngay. Céng viéc ban hang,
cbng nghiép dé cai thién nang suét, bdo vé va phat trién tng dung, dich vu va hé tro dao tao danh cho khach

thwong hiéu ctia khach hang, cling nhw di trwdc d6n ddu  hang dwoc thuc hién théng qua cac hoat dong truc tiép
xu hwéng va quy dinh clia nganh. Vé&i cac chuyén giavé  va&i hon 4,000 thanh vién nhém tai 26 quéc gia trén toan

trng dung danh cho khach hang cung céng nghé hang thé gi6i. Ngoai ra, mang lwdi phan phéi cla Videojet
dau trong Iinh vue In phun lién tuc (CIJ), In phun nhiét con bao gdm hon 400 nha phan phéi va OEM, phuc vu
(TIJ), Khéc laser, In truyén nhiét (TTO), in ma va nhan 135 quéc gia.

v6 hdp, cling nhw in 4n mang réng, Videojet co hon
400,000 may in dwoc 18p dat trén toan thé gioi.

Q Tru s& chinh toan ciu

@ Van phong ban hang va dich vu cua
Videojet

@ San xuét va phat trién san phdm

l: Céc quéc gia c6 hoat dong Ban hang
va dich vu cua Videojet

E Céc qubc gia c6 hoat dong Ban hang
va dich vu doi tac cua Videojet
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